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SAG 410 Générateur d'aérosols solides 

Le SAG 410 est un disperseur de poudres sèches 
d'usage général que l'on peut utiliser pour une large 
gamme d'applications dans le domaine des aérosols 
et des poudres, des procédés industriels et des 
travaux de contrôle de qualité. 
La technique de dispersion des poussières sèches et 
des poudres comprend deux étapes : l'apport en 
continu de matériau au disperseur et la dispersion 
du matériau sous forme d'aérosol. 
Une méthode éprouvée de mesure de la quantité de 
poudre envoyée vers le disperseur consiste à 
utiliser une courroie à pignons dentés. Les espaces 
bien définis entre les dents garantissent un apport 
constant et reproductible de poudre même pour de 
faibles taux d'alimentation. La concentration en 
particules de l'aérosol en sortie peut être facilement 
ajustée sur une large gamme en modifiant la 
vitesse de la courroie d'alimentation. 
La poudre est prélevée sur la courroie par une buse 
d'éjection (similaire à la norme DIN ISO 5011). 
Un grattoir spécialement conçu garantit un 
remplissage régulier des espaces de la courroie et 
minimise l'influence du niveau de la poudre dans le 
réservoir sur le débit massique d'aérosol. 

 
Unité de dispersion
SAG 410 

Unité de dispersion 
sur une balance pour
une mesure en ligne 

SAG 410 
télécommandé

Applications 

• Mesure d'efficacité des filtres 
• Recherche sur les aérosols 
• Etudes sur l'inhalation et toxicologie 
• Procédés d'optimisation de combustion 
• Visualisation de flux, applications LDV et PIV 
• Procédés de mélange et de revêtement 
• Performance, évaluation et calibration des 

échantillonneurs et contrôleurs de poussières 

Principaux avantages 

• Taux d'alimentation constant et reproductible 
sur une large gamme – convient à de 
nombreuses applications 

• Mesure très précise et constante de la poudre, 
presque indépendante du niveau de poudre 
dans le réservoir 

• Remplissage en cours de fonctionnement sans 
aucun effet sur la concentration en aérosol – 
idéal pour études prolongées 

• Hautes concentrations même à bas débit – 
accélère les tests en applications bas débit 

• Matériau facile à nettoyer et à changer 
• Les unités de dispersion interchangeables 

permettent à un unique instrument d'avoir une 
gamme en sortie de 1 à 6000 g/h 

• Des télécommandes sont disponibles pour les 
contrôles manuels ou informatisés 

Principe de fonctionnement 

Ejector 

Scraper 

Feed Belt 
Driving 
Pulley 

 
Schéma de l'unité de dispersion SAG 410

Générateur d'aérosols solides 
SAG 410

Grattoir 

Ejecteur 

Courroie 

Poulie
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Calibration 
Le rendement en masse spécifique du SAG se 
détermine facilement. L'utilisateur peut ajuster le 
débit volumétrique de poussière en contrôlant la 
vitesse de la courroie d'alimentation. Le 
diagramme suivant montre l'évolution du débit 
volumétrique de poussière par rapport à la vitesse 
de la courroie d'alimentation. 
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Débit volumique / vitesse de courroie (SAG 410) 

Le débit massique du matériau solide dépend de sa 
densité moyenne. On peut facilement la déterminer 
en mesurant la masse du produit fourni sur une 
durée spécifique à différentes vitesses de la 
courroie. Le diagramme suivant montre des 
exemples d'une telle calibration. Lorsque cette 
dernière est finie, l'utilisateur peut facilement 
ajuster le SAG au rendement massique désiré. 
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Débit massique / vitesse de courroie d'alimentation 
déterminé pour différentes poudres (Modèle SAG 410) 

Les spécifications sont sujettes à  changement sans préavis 

Spécifications 
Particle type Poudres sèches non collantes 

Réservoir à 
poudre 

  400cm3 (SAG 410 et 410/L) 
1420cm3 (SAG 410/H) 

Durée de 
fonctionnement 
sans 
rechargement 

 
0,8 ... 44h  (SAG 410) 

Alimentation en 
air comprimé 

max. 6bar/600kPa 

Alimentation 
électrique 

100 ... 260VAC / 47 … 63Hz 

Dimensions L 320 x l 400 x H 320mm 

Poids 12kg 

Gamme d'alimentation 
Trois modèles sont disponibles pour le SAG 410 
avec différentes gammes de dosage. Le tableau 
suivant résume les performances de chaque modèle 
: 

Modèle SAG 410/L 410 410/H 

Débit volumique 
cm3/h 

 
2…260 

 
9...520 

 
120...6487 

Débit massique 
g/h *) 

 
2…245 

 
9…490 

 
114...6162 

Débit d'aérosol 
m3/h 

 
1...4 

 
1...4 

 
5...20 

Concentration de 
poudre g/m3 *) 

 
0.5…245 

 
2…490 

 
6…1230 

* dépend de la densité moyenne, les données dans 
le tableau sont valables pour  SAE Fine 0,95g/cm³ 

 
Pour plus d'informations, visitez notre site 
internet : www.granuloshop.com/to 

Spécifications 


